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@ Inspeccion en linea del correcto cerrado de la-
tas no redondas

HyACINL HE
D m re Bm " By~ N o~

H .FI.-—I_H-I HE

" i»\(.'N."t
DA rmas rC AL~

ectionnées
wﬂe::‘zé‘:.f‘:“ SAedeton
&s "\races de moutar¢

ORIENTING INSPECTING REJECTING

ANY KIND OF EMPTY OR FULL BOTTLES AND CONTAINERS




Control de cierre de latas Dingley, Club, Oval, Hansa ...

6 vistas laterales de alta resolucién para inspeccion de todo el sertido

Cuando la lata cerrada pasa a través del recinto de inspeccion, el sistema captura imagenes de to-
do el perimetro de cierre. Se analiza el aspecto visual del sertido de cada lata producida

Descripcion general

Solucién llaves en mano para control de calidad de cierre de

latas no redondas:
e estrategia:
. vision industrial: 100% del perimetro de cierre
« inspeccion: 100% de la produccion sin manipulacién
mecanica de latas
¢ técnica:
. analisis geométrico del borde inferior del sertido
. rechazo neumatico de unidades defectuosas
® inspeccion;
. defectos de cierre que se manifiestan visualmente
. irregularidades geométricas de riesgo (indicadores
empiricos de sertido potencialmente defectuoso)
e precision:
. falsas aceptaciones: 0 por 1000
« falsos rechazos: %
Linea de produccién:
¢ lineas de alto rendimiento (300upm)
¢ flujo constante de latas inspeccionadas

Caracteristicas estructurales

Disefio mecanico:
e sistema in-line, autbnomo vy llaves en mano:
« transportador de banda modular con guiado estable
. sistema dosificador de latas a la entrada (opcional)
« recinto de inspeccién en inoxidable, IP67
« PC-monitor
« Contra-control de rechazo (opcional)
¢ instalacion rapida y compacta en sistema de transporte
Disefo 6ptico:
e compatibilidad para:
« productos y serigrafias diferentes
. formatos de latas similares en altura
¢ inspeccién de lata boca arriba
Emplazamiento:
e después de cerradora, limpiadora y secadora
¢ antes del autoclave (en general)
¢ idealmente en zona:
« libre de humedad (o reducida condensacion)
« libre de suciedad (limpia y seca)

Dosificador
675

Inspeccion de

e | atas:
« no redondas: Dingley, Club, Oval, Hansa, etc.
« cony sinserigrafia
. material: aluminio y lata

e Productos:
« Sardinas, macarel, caballa, anchoas, atun, etc.
« Oftras conservas: carne, vegetal, etc.

Caracteristicas eléctronicas

e 6 camaras CCD B/N 1024*768 pixel

¢ |luminacion frontal de LED’s de intensidad regulable
o Modem, USB, Ethernet, dial-in

e [ntel Dual-Core Pentium D

e |nterfaz de usuario en WinXP
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Médulo de estadisticas

Control “watch dog” de sistema “on-line”
Contra control de rechazo (opcional)
Monitor de 17”

Ventajas y beneficios

¢ |nspeccion in-line de la produccion:
« 100% de las latas
« 100% del perimetro de doble sertido
« método no destructivo
« sin manipulacion de latas
e Tasa de falsas aceptaciones practicamente cero
¢ No requiere manipulacion de envases
¢ Interface de utilizacion intuitiva
e Numero reducido de parametros a regular
e Tolerancias ajustables
e Solo requiere minima formacion
e Cambio de producto facil y simple
e Control remoto (Ethernet o médem)
® Tele-diagnostico desde E2M
e Estadisticas de produccion
e Gestion de sefiales de rechazo

Rechazo
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Estudis Electro-Mecanics s.I.
M C/ Pau Vila i Dinarés, 4-10

08192 Sant Quirze del Vallés - Barcelona

ESPANA

Telf. (+34) 93 720 85 40

Fax. (+34) 93 720 8525

export@e2m-controlvision.com
www.e2m-controlvision.com

E2M adapta sus soluciones para dar respuesta a necesidades especificas de cada cliente.
Especificaciones sujetas a modificaciones sin previo aviso y por evolucidn técnica de los productos.



